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CoroMill® Plura HD

CoroMill® Plura HD — en spelféréandrare pa marknaden — levererar
hoga prestanda och lang livslangd i stal och rostfritt stal (1ISO P
och ISO M) med var nya belaggningsteknik Zertivo™ 2.0.

CoroMill® Plura HD, med optimerad spankanal for effektiv
spanavgang och med invandig skarvatsketillforsel for rostfritt
stdl, sékerstaller produktivitet av varldsklass, med exceptionella
spanavverkningshastigheter och hdg bearbetningssakerhet.

CoroMill® Plura HD ar férstaval for tuff bearbetning i ISO P- och
ISO M-material med grovbearbetning upp till 2xD i stél och
rostfritt stal.
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Zertivo™ 2.0:
Nasta generations
belaggningsteknik

Med Zertivo™ 2.0 har vi omvandlat vara omfattande
beldaggningskunskaper till solida hardmetallverktyg.
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Detinnebar att vi kan erbjuda unika, anpassade belaggningar
som klarar kundernas bearbetningsutmaningar med
Overlagsna prestanda och maximal effektivitet.




Sorter

ISO P -P2BM
e HOg produktivitet och langre verktygslivslangd i torra och vata | 2P342-PA/PB
forhallanden 25342-PA/PB
* Utmarkt kombination av styrka, seghet, slitstyrka och eggskéarpa | 2N342-PD
* Sakerhet och brett applikationsomrade 2F342-PD
* Mer an 30 % hogre rekommenderade skarhastigheter for
ISO P och ISO K jamfért med 1730 Specifikationer:

*  5umTiCrAISiN-beldggning
e Submikrometersubstrat
med 10 % CO

ISOM-M2CM

* HOg produktivitet och lang verktygslivslangd i vata forhallanden | 2P342-MB/CMB

* Forutsagbar fasforslitning, motstand mot kamsprickor och 25342-CMB
urflisning av egg

* Sakerhet och brett applikationsomrade

e Mer an +30 % hogre rekommenderade skarhastigheter for
ISO M jamfért med 1740 Speciﬁkationer;

* 2pum TiCrAISiN-belaggning

* Finkornigt substrat med
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Prestandatest iSO P +17%

Material i arbetsstycket: 42CrMo4 / P2.5.Z.HT .\.{er@ygslivslérjgd
jamfért med béasta
Operation: Frasning mot skuldra konkurrent

Skarvatska: Tryckluft
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300
= 250
Ze 4 %
200
Ve, m/min 235 g
2 150
f,, mm/z 0,055 =
[*)
ap, MM 10 2 100
8, MM 5 > 50 I
Overhéng, mm 34 o0 —mm || l
MRR‘ Cm3/min 82,3 Konksrrent Konkglrrent Konk:rrent C%rfrr\;ml ;Sggh}jg Konkgrrent S\S;g&g
1730 P2BM
+65%
Material i arbetsstycket: 316L/M1.0.Z.AQ verktygslivslangd
Operation: Sparfrasning jamfort med basta
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Skarvitska (koncentration 8%):  Invandig — CoroMill® Plura HD och konkurrent C oniurrent

Utvandig - Ovriga
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